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محصولات شرکت
حد استاندارد

(۱۲۴۹۲)

پودریحالت

مقاومت چسبندگی کششی
(N/mm2) بعد از غوطه وری

بیشتر از ۱

مقاومت چسبندگی کششی اولیه
(N/mm2)

بیشتر از ۱

رنگ
سفید

خاکستری

مقاومت چسبندگی کششی
(N/mm2) بعد از حرارت

مقاومت چسبندگی کششی
(N/mm2) بعد از انجماد و ذوب

مقاومت چسبندگی کششی
(N/mm2) در زمان باز

بیشتر از ۱

بیشتر از ۱

بیشتر از ۱

وزن
gr/cm3 1.6مخصوص

ژل تایم
(زمان بازدر دمای۲۰

تا ۳۰ درجه سانتیگراد)
۳۰ دقیقه

۲۴ ساعتگیرش اولیه

زمان
کارپذیری

۶۰ دقیقه

نداردیون کلرید

کیسه ۲۰ کیلوگرمینوع بسته بندی

یک سال در بسته بندی اولیهمدت زمان نگهداری

دور از سرما و یخبندان، گرما و تابش مستقیم و طولانی نور خورشیدشرایط نگهداری

۱۰+ الی ۳۰+ درجه سانتیگرادبهترین دمای نگهداری

روش مصرف: سطح مورد نظر باید کاملا تمیز و عاری از هرگونه آلودگی و نقاط سست و چربی و... باشد. ابتدا به مقدار مورد نیاز آب 

به داخل یک ظرف ریخته، سپس با استفاده از همزن مکانیکی مناسب تا دستیابی به محصولی یکنواخت و فاقد کلوخه عمل اختلاط 

ادامه یابد پس از اختلاط و دستیابی به محصولی همگن به محصول ۵ دقیقه استراحت دهید و سپس عمل اختلاط را ادامه دهید. 

خمیر آماده شده را با استفاده از ماله های شانه ای بر روی سطح اجرا نمایید. 

میزان مصرف: به طور معمول هر ۳ کیلوگرم، برای یک مترمربع کافی می باشد.

  

آدرس: مازندران، ساری، شهرک صنعتی مصطفی خمینی، فاز ۱،

نبش کوچه گلسـتان ۳ غربی / تلفن تماس: 01144432207-10

 یلیسی دانه بندی شده و نه های سنگدا که تشکیل شده از سیمان ، س وپلیمر بوده ک ی رزین ها و مان پایه سی بر                                                         

 تا  د  می شوب ـسبصول شده در این محای سنتز ره لیمپ. ی استعدن ی و مـعی طبیکننده ها ح اصل سایر   ودری وـرهای پپلیم ن شامل ـچنیهم        

 ری  ذیپف عطا و انچسبندگی و درت قبا  یجزئچسب تک صب کاشی ها و سرامیک با ابعاد بالا را می دهد. این افزایش و قدرت ن گی چسبند      

 مختلف  ر محیط های  گ دن ع سمتر( و انواسانتی   x240   120د اع تا ابپرسلن ) غیر صب سرامیک های اسلب پرسلن و  ای ن برعاده  الق و ف     

 می باشد.      

ریپودو سرامیک اسلب ب کاشی چس  
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